АНКЕТА
 актуальных событий, ожидаемых в машиностроении в
ближайшие 25 лет (2011-2035 гг.)
Уважаемый читатель!


Международный союз машиностроителей и Ассоциация технологов-машиностроителей России осуществляют прогноз развития машиностроения до 2035 г. 


Прошу, в соответствии с Вашими возможностями, заполнить анкету. Укажите, в какой стране Мира, Европы и в Беларуси впервые реализуется то или иное актуальное событие в машиностроении и год его реализации.


Возможны ответы не по всем событиям.


Одновременно прошу заполнить анкету эксперта, участвующего в опросе.


Заполненные анкеты необходимо отправить по адресу:

107076, Москва, Стромынский пер., д.4, Издательство Машиностроение,

Журнал «Наукоёмкие технологии в машиностроении», Суслову А.Г.
 или на электронную почту: naukatm@yandex.ru.

С глубоким уважением,

Председатель Президиума Ассоциации технологов-машиностроителей,
Заслуженный деятель науки и техники РФ,

д.т.н., проф. А.Г. Суслов.

Анкета эксперта
1. ФИО_____________________________________________________________
2. Ученая степень, звание______________________________________________

3. Должность________________________________________________________

4. Место работы______________________________________________________

____________________________________________________________________

5. Телефон, адрес, E-mail_______________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________
 Анкета актуальных событий
	№

п/п
	Актуальные события
	Страна
мира
	Год

реали-

зации
	Страна Европы
	Год

реали-

  зации
	Беларусь
	Год реали​зации

	1.
	Широкое применение*

различных материалов, которые реагируют и адаптируются к внешним воздействиям путем изменения своих свойств, что улучшает функции машин
	
	
	
	
	
	

	2.
	Широкое применение твердых покрытий, образованных с помощью метода производства тонкой алмазной пленки сложной формы на рабочих поверхностях подшипника, специальных инструментов и т.д.
	
	
	
	
	
	

	3.
	Производство новых материалов в условиях высокого вакуума и невесомости в космосе
	
	
	
	
	
	

	4.
	Широкое производство

заготовок из порошковых материалов
	
	
	
	
	
	

	5.
	 Широкое применение

сверхтеплостойких интерметаллических соединений для механических компонентов турбин, двигателей, самолетов и т.д.
	
	
	
	
	
	

	6.
	Практическое использование материалов с изменяющимися функциями, которые трансформируются постепенно от присущих металлам свойств до свойств, характерных керамике
	
	
	
	
	
	

	7.
	Широкое применение «умных» материалов, способных к самодиагностике и саморемонту
	
	
	
	
	
	

	8.
	Практическое использование

технологии соединения керамики и материалов будет устойчиво к повторяющимся скачкам температуры свыше 500 °С
	
	
	
	
	
	

	9.
	Применение наноматериалов для производства 10% деталей машин
	
	
	
	
	
	


	10.
	Разработка нового процесса очистки титана, снижающего стоимость производства до уровня стоимости очистки алюминия
	
	
	
	
	
	

	11.
	Разработка технологии литья для получения новых сплавов с использованием технологии механического сплавления
	
	
	
	
	
	

	12.
	Практическое использование
нового метода восстановления алюминия из расплава вместо электролиза
	
	
	
	
	
	

	13.
	Практическое использование
процесса приложения силы магнитного поля в качестве метода получения отливок из цветных металлов
	
	
	
	
	
	

	14.
	Разработка сталеварения с экономией потребления топлива 50 %
	
	
	
	
	
	

	15.
	Практическое использование
технологии отделения полезных металлов (железо, медь, алюминий и т.д.) из металлосодержащих отходов (автомобильный лом, сломанные электроприборы и т.д.) до уровня чистоты свыше 99 %
	
	
	
	
	
	

	16.
	Практическое использование
технологии компьютерного моделирования для выращивания тонких пленок
	
	
	
	
	
	

	17.
	30 % деталей машин изготавливают из
неметаллических материалов
	
	
	
	
	
	

	18.
	Практическое использование
турбинных генераторов электричества, изготовленных из высокопрочной термоустойчивой керамики.
	
	
	
	
	
	

	19.
	5 % заготовок изготавливают методом выращивания (прототипирование)
	
	
	
	
	
	

	20.
	Производство автомобилей, работающих на водородном топливе, хранящемся в отсорбированном состоянии, объемом выше 10 % общего объема производства автомобилей
	
	
	
	
	
	



	21.
	Производство 10 %
электромобилей от общего числа выпускаемых автомобилей
	
	
	
	
	
	

	22.
	Производство 30 % электробензиновых автомобилей (от их общего числа)
	
	
	
	
	
	

	23.
	Разработка станков, обладающих «иммунитетом» против температурной деформации
	
	
	
	
	
	

	24.
	Радикальное изменение в
области производства станков с помощью мультимедийной технологии (интерфейс между аналоговым миром человеческого восприятия, характеризуемого визуальными и звуковыми ощущениями)
	
	
	
	
	
	

	25.
	Широкое применение

металлообрабатывающих станков для комбинированной обработки (лезвийной, абразивной, отделочно-упрочняющей ППД, термической, электрохимической)
	
	
	
	
	
	

	26.
	Применение на агрегатно-модульной основе разнотипного технологического оборудования (токарного, фрезерного, шлифовального, сверлильного, зубообрабатывающего)
	
	
	
	
	
	

	27.
	Широкое применение

технологических систем с адаптивным управлением качеством изготовления изделий
	
	
	
	
	
	

	28.
	 Широкое применение

самообучающихся технологических систем
	
	
	
	
	
	

	29.
	Практическое использование

технологии обработки для получения поверхностей с шероховатостью 
Rz = 0,001 мкм
	
	
	
	
	
	

	30.
	Практическое использование технологий сверхточной обработки порядка 0,01 мкм
	
	
	
	
	
	

	31.
	Повышение точности и производительности процессов резания более чем в 10 раз
	
	
	
	
	
	


	32.
	Широкое применение

обработки лазерным лучом
	
	
	
	
	
	

	33.
	Применение в
машиностроении гибких производственных систем на уровне 
 50 %
	
	
	
	
	
	

	34.
	20 % предприятий являются заводами-автоматами
	
	
	
	
	
	

	35.
	50 % технологического оборудования с ЧПУ
	
	
	
	
	
	

	36.
	Применение нанотехнологий в машиностроении заменяют 5 % традиционных технологий
	
	
	
	
	
	

	37.
	20 % деталей машиностроения с модифицированными рабочими поверхностями
	
	
	
	
	
	

	38.
	Использование в
машиностроении 50 %
восстановленных деталей после
 утилизации машин
	
	
	
	
	
	

	39.
	Применение роботов-ремонтников, заменяющих людей в сфере ремонта станков и оборудования
	
	
	
	
	
	

	40.
	Практическое использование

роботов с автоматическими

системами управления через

безклавиатурные

входы приспособления
 (с голоса, взгляда и т.д.)
	
	
	
	
	
	

	41.
	Широкое применение роботов для работы во вредных и экстремальных условиях
	
	
	
	
	
	

	42.
	Применение бытовых роботов для домашней работы, на основе изучения привычек владельцев
	
	
	
	
	
	

	43.
	Широкое применение

дистанционного ухода за оборудованием и установками с функциями передового и многоцелевого характера, которые осуществляются извне
	
	
	
	
	
	

	44.
	Автоматизация большинства процессов конструирования обрабатывающих процессов на основе метода искусственного интеллекта, ведущая к широкому применению технологий прямой обработки по данным проектирования
	
	
	
	
	
	



	45.
	Практическое использование

виртуальных производственных систем, поддерживающих производственную деятельность, включая моделирование,

проектирование, производство, эксплуатацию и утилизацию
	
	
	
	
	
	

	46.
	Широкое применение

децентрализованных производственных систем на основе сетевой связи
	
	
	
	
	
	

	47.
	Практическое использование

систем биореакторов на заводах по переработке твердых отходов
	
	
	
	
	
	

	48.
	Непосредственное хранение электричества

(сверхпроводящие магниты, конденсаторы)
	
	
	
	
	
	

	49.
	Широкое применение

промышленных систем рекуперации теплоты на основе термоэлектрических приспособлений
	
	
	
	
	
	

	50.
	Широкое применение

    водорода в качестве
  топлива вместо бензина и спирта для  автомобилей и двигателей

	
	
	
	
	
	

	51.
	Широкое применение систем проектирования производства и вторичного использования, что позволяет многократно использовать большинство из применяемых материалов на основе законов, налагающих на производителя обязанности по сбору и утилизации неиспользуемых продуктов
	
	<
	
	
	
	

	52.
	Разработка гибких рабочих органов подобных человеческим мышцам, которые можно использовать для малых гибких роботов
	
	
	
	
	
	

	53.
	Разработка

  высокоэффективных машин по  

  преобразованию энергии, которые  

  используют механизм преобразования  

  биологической энергии
	
	
	
	
	
	



	54.
	Разработка  двигателей на ядерном топливе
	
	
	
	
	
	

	55.
	Широкое производство

солнечных батарей
	
	
	
	
	
	

	56.
	Широкое производство
установок по использованию и преобразованию энергии волн, приливов и отливов
	
	
	
	
	
	

	57.
	Широкое производство
высокоскоростного (v > 300 км/ч) железнодорожного транспорта
	
	
	
	
	
	

	58.
	Широкое производство
монорельсовых электромагнитных
поездов
	
	
	
	
	
	

	59.
	Широкое производство
автомобилей полностью управляемых компьютером
	
	
	
	
	
	

	60.
	Широкое производство сельхозтехники, управляемой  компьютером
	
	
	
	
	
	

	61.
	Широкое производство
универсальных
мусоросборочных и снегоуборочных машин, реализующих новые технологии
	
	
	
	
	
	

	62.
	Производство дорожной техники для новых технологий дорожного строительства и ремонта
	
	
	
	
	
	

	63.
	Применение микромашинных элементов (интеграция деталей машин, датчиков и электронных схем) для обнаружения и контроля физических процессов и величин, например, движение, свет, звук, теплота
	
	
	
	
	
	

	64.
	Разработка развивающихся структурных систем и самовоспроизводящихся и самоорганизующихся приспособлений путем объяснения биологических механизмов
	
	
	
	
	
	




	65.
	Широкое применение

биомеханики в промышленности (технологии изучения и имитации функций и механизмов, присущих живым организмам) и создание синтетическим путем более совершенных систем
	
	
	
	
	
	

	66.
	Широкое применение

биопроизводства (технология производства материалов и живых организмов, полезных человеку, путем включения живых организмов или их строительных блоков в производственные процессы) в различных отраслях промышленности
	
	
	
	
	
	

	67.
	Разработка методов постоянного конструирования машин (развивающихся машин) и производственных систем, в которых непосредственно применяется правило самоорганизующегося производства
	
	
	
	
	
	

	68.
	Создание термоядерных станций
	
	
	
	
	
	

	   *Полужирным кеглем выделены слова, на которые необходимо обратить особое внимание.
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