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ВВЕДЕНИЕ

ВВЕДЕНИЕ

ВВЕДЕНИЕ

Повышение производительности оборудования, экономия матери�
альных, топливно�энергетических и трудовых ресурсов, обеспечение
конкурентоспособности на мировом рынке продукции машинострое�
ния зависят от эффективности, надежности и долговечности, безопас�
ности и экологичности конкретных машин и механизмов.

Для большинства машин и механизмов надежность и долговеч�
ность тесно связаны с износостойкостью их трибосопряжений. Изна�
шивание сопряженных деталей приводит к изменению размеров, фор�
мы и состояния их рабочих поверхностей и, тем самым, вызывает
постепенное снижение функциональных качеств и производительно�
сти машин, а также возрастание вероятности износовых отказов, сни�
жение их сроков службы.

Так, например, общая потеря материала при эксплуатации техни�
ческих средств, изготавливаемых из металлов, распределяется следую�
щим образом: на так называемый моральный износ приходится 15 %,
на поломки — 15 %, остальные 70 % приходятся на повреждение по�
верхности деталей, из которых 55 % — износ, 15 % — коррозия. В об�
щем износе 25 % отводится адгезионному, 8 % усталостному, 2 % кор�
розионному и 20 % абразивному. Хотя, существует мнение, что к
абразивному износу может быть отнесено более 50 % всех проблем,
связанных с износом. Затраты, связанные с последствиями абразивно�
го износа, достаточно высоки — в пределах от 1 до 4 % национального
продукта в развитых странах.

Особенно велико значение износа для быстроизнашивающихся де�
талей, являющихся основными элементами машин по добыче и обога�
щению полезных ископаемых, оборудования мелиорации, дорожного
и гидротехнического строительства. Эта группа машин, предназначен�
ных для переработки абразивных материалов, наиболее интенсивно
подвергается абразивному изнашиванию.

На практике долговечность быстроизнашиваемых деталей повыша�
ют различными методами: применением легированных сталей и спе�
циальных сплавов, корунда на бакелитовой связке, каменного литья.
В последнее время большое внимание уделяется вопросам повышения
износостойкости быстроизнашиваемых деталей машин, работающих в
абразивных средах, путем гуммирования деталей специальными сор�
тами резин, износостойкость которых удается повысить по сравнению
со стальными деталями в 3...10 раз.
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