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Предисловие

Из технологических методов, обеспечивающих повышение долго-
вечности деталей машин, наиболее широкое применение имеют 
методы отделочно-упрочняющей обработки поверхностным пла-
стическим деформированием (ОУО ППД). Это объясняется их про-
стотой, универсальностью и экономичностью. 

Согласно ГОСТ 18290—72 по виду деформирующего воздей-
ствия способы ОУО ППД подразделяются на статические и дина-
мические.

Статические способы ОУО ППД — накатывание, выглаживание, 
вибронакатывание, калибрование, дорнование — предполагают 
воздействие на зону деформации неизменным во времени потоком 
энергии в условиях непрерывного контакта инструмента с дета-
лью. Эти методы обработки рассмотрены в томе 1 справочника.

При реализации ударных способов ОУО ППД (дробеструйная 
обработка, центробежно-ударная обработка, виброобработка, им-
пульсно-ударная обработка) осуществляется ударно-деформацион-
ное воздействие на обрабатываемую поверхность рабочих тел или 
инструмента в условиях прерывистого контакта. Эти методы ОУО 
ППД рассмотрены в томе 2 справочника. В нем также приведены 
комбинированные методы ОУО ППД и обработка пластическим де-
формированием резьб и резьбовых соединений.

Так как справочник носит практическую направленность, то ма-
териал по всем методам ОУО ППД изложен в следующей последо-
вательности:

1) сущность метода и область его применения;
2) технология метода;
3) оборудование и технологическая оснастка.
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Предисловие

Одним из основных преимуществ отделочно-упрочняющих ме-
тодов обработки поверхностным пластическим деформированием 
по сравнению с другими технологическими методами является 
возможность эффективного упрочнения и создания сжимающих 
остаточных напряжений рабочих поверхностей деталей машин, 
позволяющих повышать их долговечность. Наиболее широкими 
возможностями в этом обладают динамические методы — ОУО 
ППД. 

В первых четырех главах данного тома приведены материалы по 
области применения, технологии, оборудованию, оснастке и СОЖ 
при дробеструйной, виброобработке, центробежно-ударной и им-
пульсной обработках.

Пятая глава посвящена комбинированным методам ОУО ППД.
В шестой главе приведены материалы по формообразующей об-

работке пластическим деформированием резьб, ОУО ППД резьбо-
вых поверхностей, комбинированной ОУО ППД резьб и формиро-
ванию гладкорезьбовых соединений.

Следует отметить, что ведущая роль в разработке и создании 
как статических, так и динамических методов ОУО ППД принад-
лежит российским технологам: И.В. Кудрявцеву, М.И. Кузьмину, 
Ю.Г. Проскурякову, Д.Д. Папшеву, Ю.Д. Шнейдеру, Л.Н. Хворосту-
хину, Д.Л. Юдину, В.М. Браславскому и др.
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