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ПРЕДИСЛОВИЕ 

 

Обработка материалов резанием является одним из основных 

способов изготовления продукции машиностроительного произ-

водства, которая осуществляется путем снятия стружки для при-

дания изделию заданных формы, размеров и обеспечения опреде-

ленного качества поверхностного слоя. Обработку резанием обыч-

но выполняют на металлорежущих станках с помощью металло-

режущих инструментов. 

Сведения о закономерностях процесса резания являются ос-

новой для проектирования металлорежущих инструментов, стан-

ков, а также технологических процессов и оснастки. Благодаря 

этому обеспечиваются высокие точность, качество и долговеч-

ность изделий, получаемых обработкой резанием. 

Учебник составлен в соответствии с примерной программой 

дисциплины «Резание материалов» и предназначен для студентов 

вузов, обучающихся по направлению 151000 подготовки дипломи-

рованных специалистов «Конструкторско-технологическое обес-

печение автоматизированных машиностроительных производств». 

С целью лучшего восприятия студентами изложенного мате-

риала и в соответствии с принципом добровольности применения 

стандартов термины и определении, приведенные в учебнике, да-

ны с некоторыми отступлениями от ГОСТ 25762–83 «Обработка 

резанием. Термины, определения и обозначения общих понятий». 

В учебнике даны общие сведения о резании материалов, рас-

смотрены вопросы стружкообразования при свободном прямо-

угольном резании, сложные схемы резания, тепловые явления при 

резании, прочность и износ режущих инструментов, стойкость ин-

струментов и обрабатываемость материалов резанием, а также 

особенности процесса резания многолезвийными (фрезы, сверла) и 

абразивными инструментами. Отражены современные достижения 

в высокоскоростной, «сухой» и «твердой» обработках. 

Авторы выражают глубокую благодарность канд. техн. наук 

доценту В.Н. Козлову за полезные советы и замечания, высказан-

ные при подготовке учебника к изданию. 




