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ОГЛАВЛЕНИЕ 



ВВЕДЕНИЕ 

 

В любой отрасли промышленности одним из важных направлений является 

внедрение в производство прогрессивной технологии, высокопроизводительного 

оборудования и инструмента, современных форм организации и управления 

производством. 

Значительную долю в парке металлорежущего оборудования составляют 

фрезерные станки. На некоторых предприятиях это примерно пятая часть от все-

го заводского парка станков. На фрезерных станках выполняют очень широкий 

круг работ, ведь фрезерованием можно получить почти любые поверхности. 

Конструкции фрезерных станков постоянно совершенствуются, повышается 

их производительность, точность и надежность работы, облегчается управление 

и обслуживание. Повышение производительности фрезерных станков достига-

ется увеличением мощности и быстроходности привода главного движения, 

скоростей быстрых перемещений, расширением диапазона регулирования ско-

ростей и подач, автоматизацией цикла обработки, автоматизацией и механиза-

цией вспомогательных движений в станках, применением приспособлений, рас-

ширяющих технологические возможности фрезерных станков. Точность, надеж-

ность и долговечность работы фрезерных станков повышается за счет более ка-

чественного изготовления деталей и сборочных единиц, увеличения жесткости 

станков, применения устройств, централизованной смазки при хорошей защите 

трущихся пар от загрязнения и др. 

В последнее время значительно расширилось применение фрезерных стан-

ков с числовым программным управлением (ЧПУ), которые позволяют разре-

шить одну из актуальных современных проблем – автоматизацию серийного и, 

особенно, мелкосерийного производства. Получили дальнейшее развитие мно-

гоцелевые станки (обрабатывающие центры), на которых производят комплекс-

ную последовательную обработку деталей различными инструментами с авто-

матической их сменой. Принципиально новыми средствами, которыми начина-

ют оснащать станки, являются промышленные роботы – универсальные быстро-

переналаживаемые манипуляторы с программным управлением, позволяющие 

механизировать ручной труд на наиболее трудоемких вспомогательных опера-

циях. 

Дальнейший рост промышленного производства может быть обеспечен, в 

частности, за счет своевременной подготовки квалифицированных кадров. Важ-

ным фактором являются и резервы, связанные с повышением профессионально-

го мастерства рабочих-станочников в конкретных условиях производства. 

Современные фрезерные станки достаточно сложны и работа на  них  тре-

бует от рабочего больших профессиональных знаний и навыков.  

Фрезеровщик должен хорошо знать устройство станка, работу его основных 

узлов, соблюдать правила эксплуатации, замечать и своевременно предупреж-

дать неисправности, уметь осуществлять наладку фрезерного станка на выпол-

нение различных работ, производить расчеты, необходимые для проведения 

фрезерных операций. 






