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шиностроительных производств».

Цель изучения дисциплины – сформировать у обучающихся систему зна�
ний о структуре технологических процессов современного машиностроитель�
ного производства и этапах жизненного цикла выпускаемых изделий.
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шиностроения, основам разработки этапов технологических процессов их из�
готовления.
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нием и другими методами. По каждому технологическому методу даны режи�
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