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Учебник содержит материалы, необходимые для освоения одной из
профилирующих дисциплин, предусмотренных государственным об�
разовательным стандартом по направлению «Конструкторско�техно�
логическое обеспечение машиностроительных производств» и других
направлений в области техники.

Рассмотрены вопросы расчета и оптимизации конструктивных и
геометрических параметров основных видов режущих инструментов в
зависимости от свойств режущих и обрабатываемых материалов, дру�
гих условий резания, а также требований к точности размеров и каче�
ству обработанной поверхности. При анализе конструкций режущих
инструментов основное внимание обращается на достоинства и недос�
татки инструментов, тенденции их развития с учетом мирового опыта
и достижений практики в настоящее время.

Учебник иллюстрирован большим числом рисунков и расчетных
схем, в нем до минимума сокращены справочные материалы. Все мно�
гообразие конструкций режущих инструментов сведено к таким ос�
новным видам, как резцы, протяжки, сверла, зенкеры, развертки, рас�
точные и комбинированные инструменты, фрезы, резьбообразующие
инструменты, зуборезные инструменты, инструменты для автоматизи�
рованного производства, абразивные инструменты и инструменты для
обработки глубоких отверстий.

При написании учебника были критически проанализированы и
частично использованы материалы из учебников, учебных пособий,
справочников, методических материалов и различных публикаций по
отдельным видам режущих инструментов.




