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ОТ АВТОРОВ

Справочник знакомит читателей со свойствами труднодеформируемых металлов,
применяемых в авиадигателестроении, энергетическом машиностроении и других
производствах; способами получения металла, влияющими на качество поступаю�
щих в кузнечный цех исходных заготовок; особенностями нагрева (охлаждения) за�
готовок; средствами контроля температуры нагрева; применяемым оборудованием
и инструментом для выполнения операций ковки и штамповки, его влиянии на ка�
чество поковок и штамповок, а также с особенностями контроля технологических
процессов и качества продукции, основными видами сбоев технологических
процессов и методами их корректировки.

Приведены основные этапы разработки технологии ковки и штамповки загото�
вок, в том числе компьютерного моделирования технологического процесса изго�
товления лопатки авиационного двигателя. Описаны некоторые способы получения
нанокристаллической структуры материала методами пластической деформации.

Дополнительно освещены вопросы организации системы качества в свете меж�
дународных стандартов ИСО 9000, объяснено понятие "специальный процесс" и
рассмотрены требования к его выполнению, а также отражены вопросы термиче�
ской обработки поковок и штамповок, технического нормирования и оплаты труда
кузнецов и штамповщиков, вопросы техники безопасности при работе на кузнечно�
штамповочном и термическом оборудовании.

В состав справочника в сжатой форме включены не только информационные ма�
териалы, известные по научно�технической литературе, но и сведения в области го�
рячей обработки металлов давлением и организации кузнечно�штамповочного про�
изводства в ПАО "ОДК�Сатурн" (г. Рыбинск), являющемся разработчиком и произ�
водителем современных авиационных двигателей и энергетических установок.

Авторы выражают искреннюю признательность сотруднику управления главного
металлурга ПАО "ОДК�Сатурн" В.Б. Быстрову, взявшему на себя труд вниматель�
ного ознакомления с представленной рукописью и сделавшему ценные замечания,
сотруднику управления главного металлурга Р.А. Казакову, подготовившему мате�
риалы по компьютерному моделированию процессов штамповки, а также сотрудни�
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